山东省职业卫生与职业病防治研究院

建设项目职业病防护设施“三同时”工作公示信息表

	项目名称
	山东裕龙石化有限公司高端下游产业链延伸项目职业病危害预评价报告

	项目地址
	山东省烟台市龙口市环渤海地区的出海口的裕龙岛

	建设单位职业卫生管理联系人
	姚婕
	联系电话
	13808286723

	项目性质
	新建(  改建□  扩建□  技术改造□  技术引进□

	项目负责人
	张士怀
	联系电话
	13953192812

	公示信息类别
	职业病危害预评价(   

职业病防护设施设计□   

控制效果评价（职业病防护设施验收）□

	项目组主要成员
	姓名
	技术职务
	资质证书号

	
	张士怀
	助理研究员
	鲁P20210252

	
	冯斌
	副研究员
	鲁P20210256

	
	曲  玮
	助理研究员
	鲁P20210253

	
	张 普
	工程师
	鲁P20210265

	项目主要建设内容：

序号

项目名称

项目内容

1

变压吸附氢气提纯装置

变压吸附提氢单元、解析气单元

2

4000Nm3/h甲醇制氢装置

甲醇造气单元、PSA净化提纯单元

3

6万吨/年溶聚丁苯（SSBR）装置

制备与配置单元、精制单元及回收单元、聚合单元、汽提单元、后处理及包装单元、公辅单元

4

3万吨/年集成橡胶（SIBR）装置

化学品配制单元、精制单元、聚合单元、汽提单元、后处理单元、尾气处理单元



	职业病危害因素检测和防护设施设置情况：

职业病危害因素检测：

装置名称

评价单元

岗位名称

职业病危害因素

类比检测数据（mg/m3）
预期接触水平

CTWA
CSTE/C短时间
变压吸附氢气提纯装置

变压吸附提氢单元

变压吸附提氢外操

一氧化碳

-

0.5~0.9

＜50%OEL
二氧化碳

-

-

-

噪声

-

-

解析气单元

解析气外操

一氧化碳

-

0.5~0.9

＜50%OEL

噪声

78.1 dB（A）

＜OEL

4000Nm3/h甲醇制氢装置

甲醇造气单元

甲醇造气外操

甲醇

＜1.3
9.8

＜50%OEL
噪声

77.7~79.3 dB（A）

＜OEL

PSA净化提纯单元

PSA净化提纯外操

一氧化碳

0.1

0.8~1.1

＜10%OEL

二氧化碳

116.9~131.6

971.8~1061.8

＜10%OEL

噪声

78.1~79.5 dB（A）

＜OEL

6万吨/年溶聚丁苯装置

制备与配置单元

化学品助剂配置操作员

甲苯

＜0.06
＜0.06
＜10%OEL
环己烷

1.0~14.45

-

＜10%OEL

正己烷

-

-

-

硫酸

＜0.13
＜0.13
＜10%OEL

精制单元及回收单元

精制外操
甲苯

＜0.06
＜0.06
＜10%OEL

苯乙烯

0.89~2.59

-

＜10%OEL

丁二烯

＜0.01~0.04

-

＜10%OEL

噪声

73.2~82.4 dB（A）

＜OEL

聚合单元

聚合外操

环己烷

0.51~10.58

-

＜10%OEL

正己烷

-

-

-

苯乙烯

＜0.05~1.05

-

＜10%OEL

丁二烯

＜0.01~0.02
-

＜10%OEL

噪声

70.6~82.8 dB（A）

＜10%OEL

高温

30.1℃

＜OEL

汽提单元

汽提外操

环己烷

85.55

-

＜50%OEL

正己烷

-

-

-

苯乙烯

＜0.05
＜0.05
＜10%OEL

丁二烯

＜0.01
＜0.01
＜10%OEL

后处理及包装单元

后处理外操

噪声

77.4~77.8 dB（A）

＜OEL

高温

30.7~35.6

＞OEL
包装工

其他粉尘

0.77~3.47

1.33~4.09

＜50%OEL

噪声

87.8 dB（A）

＞OEL

实验室

化验员

环己烷

40.35

-

＜50%OEL

正己烷

-

-

-

苯乙烯

＜0.05
＜0.05
＜10%OEL

丁二烯

＜0.01
＜0.01
＜10%OEL

3万吨/年集成橡胶装置

精制单元

精制操作员

丁二烯

＜0.3
＜0.3
＜10%OEL
苯乙烯

-

-

-
聚合单元

聚合外操

丁二烯

＜0.3
＜0.3
＜10%OEL

苯乙烯

-

-

-

四氢呋喃

-

-

-

噪声

77.8~80.3 dB（A）

＜OEL

汽提单元

汽提外操

丁二烯

＜0.3
＜0.3
＜10%OEL

苯乙烯

-

-

-

噪声

78.2~79.8 dB（A）

＜OEL

后处理单元

后处理外操

噪声

82.7~85.0 dB（A）

＜OEL

高温

29.8~31.3℃

＜OEL

包装工

其他粉尘

1.2

2.4

＜10%OEL

噪声

78.8~82.6 dB（A）

＜OEL

防护设施设置情况：

1）防尘、防毒措施分析

该项目采取的防尘、毒设施包括：（1）主反应装置露天布置，减少有毒物质积聚，运用DCS控制系统，进行自动检测、控制；（2）生产工艺采取机械化、密闭化、管道化，减少毒物逸散；（3）助剂添加口设置封闭盖、橡胶垫圈，同时在封闭盖上设置气相抽空管线，有效防止有毒有害助剂挥发；（4）在进行样品采样时，设置有针孔密闭采样系统，减少采样人员接触毒物机会；（5）溶聚丁苯橡胶装置与集成橡胶装置的配制单元、后处理单元等设置机械通风设施，包装机设有局部除尘器；（6）生产废气引入废气回收系统，统一回收利用，降低作业区毒物浓度；（7）化验分析有害物质挥发的环节均在通风橱内进行，色谱仪分析进样口设置有局部吸风排毒罩；（8）在可燃、有毒气体可能泄露的地方设置可燃、有毒气体检测器，检测器信号接GDS。GDS独立于DCS设置。

2）防噪措施分析

（1）机泵、压缩机、风机等噪声设备选型时，选用低噪声设备，如压缩机选用低转速压缩机，风机、空冷器选用低转速风机，机泵选用新型低噪机泵或屏蔽泵等，加热炉采用低噪声火嘴，加热炉选用低噪声喷嘴，并采用隔音罩；各放空口加消声器；选择设备时尽量选用精密度高的机器，尽量减少机器部件的撞击、摩擦和振动。

（2）通过采用减振、隔声和消声等措施；

（3）采用DCS自动控制实现远程操作，操作工定期巡检，缩短接触噪声的作业时间；

（4）生产装置各机泵设备集中布置在装置底层，并采取基础减震；产生噪声较大的压缩机、制氮机、循环水泵等单独布置在相应压缩机厂房、泵房、空分空压站，并采取隔声措施。

（5）空压机、风机、蒸汽放空口、抽空器等产生流体动力学噪声设备设置消声器。噪声与振动较大的管道和设备连接处采用挠性接管。

（6）操作室、控制室远离装置，为砖混结构，采用双层门窗隔声。

	评审情况（评价结论、评审及验收意见等）：

本项目建设期施工过程中存在的主要职业病危害因素包括粉尘 (矽尘、电焊烟尘、锰及其化合物、粘土粉尘、水泥粉尘、木粉尘、岩棉粉尘等)、有毒有害化学物(氮氧化物、一氧化碳、三硝基甲苯、沥青烟、煤焦油、甲醛、甲苯二异氰酸酯、臭氧等)、物理因素(噪声、高温、振动、工频电场、电离辐射、紫外辐射等)。

本项目投产运行过程中正常生产条件下工作场所存在的职业病危害因素有: 生产性粉尘：其他粉尘（橡胶尘）；化学毒物：氢气、甲醇、一氧化碳、二氧化碳、硫酸、甲苯、丁二烯、苯乙烯、环己烷、正己烷；物理因素：噪声、高温。

本项目可研报告中针对项目投产后生产过程中生产性粉尘、有毒 有害化学物、噪声、高温采取的防护措施较为合理可行。结合类比调 查分析，本项目可能产生或存在的职业病危害因素经采取有效防护措施后，职业病危害因素浓度（强度）能达到职业接触限值要求。本项目生产工艺技术先进、成熟，生产设备布局合理。其总体布局、生产工艺和设备布局方面符合《工业企业设计卫生标准》(GBZ1-2010)的相关规定；建筑卫生学、卫生辅助用室、职业病危害防护设施、个人使用的职业病危害防护用品、应急救援及职业卫生管理等方面在结合本报告书补充措施完善后，符合相关标准、规范要求。

综上所述，本评价报告认为山东裕龙石化有限公司高端下游产业链延伸项目在切实落实可研报告中拟采取的各项职业病危害控制措施，同时结合本评价报告书提出的补充措施进一步完善设计，确保职业卫生专项资金的投入，将各项职业病防护设施与主体工程同时设计，同时施工，同时投入生产和使用，满足《工业企业设计卫生标准》(GBZ1-2010)等国家职业卫生标准要求后，正常生产条件下，工作场所存在的职业病危害因素将可基本得到控制，该项目建成后能够满足国家和地方职业病防治方面法律、法规及标准、规范的要求。  

2021年9月28日，建设单位组织了专家评审，评审结论：按照专家组意见及专家个人意见修改，修改后通过。



	评审（验收）意见的整改落实情况：

对专家提出的各个意见进行了相应的整改，具体整改意见，参见报告号为2021YP0017的正式稿。




制表人：张普                        制表日期：2021年11月4日           
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