山东省职业卫生与职业病防治研究院
职业病危害因素检测与评价工作公示信息表
	项目名称
	济南金麒麟刹车系统有限公司职业病危害因素检测

	项目地址
	济南市济北开发区安顺街6号

	用人单位职业卫生管理联系人
	李学涛
	联系电话
	15762181778

	项目负责人
	门金龙
	联系电话
	0531-82629253

	公示信息类别
	定期检测☑       日常检测□

	项目组主要成员
	姓名
	技术职务
	资质证书号

	
	门金龙
	副主任技师
	鲁P20210258

	
	曲  伟
	助理研究员
	鲁P20210253

	
	左  伟
	高级工程师
	鲁P20210263

	
	张  普
	助理研究员
	鲁P20210265

	
	刘洪强
	助理研究员
	鲁P20210262

	
	邹  薇
	主任技师
	鲁J20210257

	
	张梦萍
	助理研究员
	鲁J20210255

	项目主要内容：
济南金麒麟刹车系统有限公司，属于机械制造业，成立于2008年，投产时间为2008年8月。设计生产能力为刹车片：1064.5万套/年；刹车盘：687.96万件/年。检测期间生产能力为刹车片：920万套/年；刹车盘：523万件/年。检测期间总人数1438人，接触职业病危害因素人数660人。厂址位于济南市济北开发区安顺街6号，占地面积（ 357779.6 ）m2，总建筑面积（ 132336.01 ）m2，办公面积（ 7200）m2、车间面积（ 106711.89 ）m2。

	职业病危害因素检测和防护设施设置情况：
检测：按照职业病危害定期检测要求对济南金麒麟刹车系统有限公司刹车盘、刹车片生产过程中产生的职业病危害因素：石墨粉尘、矽尘、煤尘、其他粉尘、砂轮磨尘、丁酮、苯酚、甲醇、三乙胺、二苯基甲烷二异氰酸酯、二甲苯、一氧化碳、氮氧化物、二氧化硫、盐酸、噪声、高温进行了检测。
防护设施：
防尘：在热压车间的称料工位、四柱压力机（热压机）工位、配料车间物料加料口、铸造车间熔炼工序、造型工序、制芯工序、砂处理工序、刹车盘粗加工、精加工等产尘部位设置了相应的集尘装置，磨平、开槽磨斜等设备自带收尘设施，抛丸机为密封式作业。
防毒：在热压车间四柱压力机、烘烤炉、铸造车间制芯工序、清理车间涂胶机等工作场所设置了防毒设施。
防噪声设施：设备选型时优先选用低噪声设备，所有产生噪声的设备均安装在地面一层；空压机设置于无人值守的空压机房内，无人员接触；生产噪声的设备采取了基础减振、消声、隔声等处理措施；铸造及机加工厂房东侧设置了10米高的隔声屏障，屏障长度大于车间南北距离；机加工区位于车间西部，熔炼工部与生铁原料储存区设置有隔断。
防暑防寒措施：铸造车间熔炼工序的中频无芯感应电加热炉产生高温，浇铸工序铁水铸型过程产生高温，联合厂房高13-23.5米，通过以室内外温差形成的的热压为主的自然通风，通过厂房上部天窗通风散热。热压车间采用自然通风与机械排风相结合的方式，排除热压、烘烤、烧蚀过程产生的热量；值班室、办公室、化验室设置了空调系统。在炎热季节为工人提供各种饮料等防暑降温用品。

	评价结论及措施建议：

结论：
对正常运行的接触甲醇、苯酚、丁酮、三乙胺、二苯基甲烷二异氰酸酯、二甲苯、二氧化硫、氮氧化物、一氧化碳、盐酸10种化学毒物的工作场所及相应作业岗位进行了检测，除浇铸工作场所及计算的岗位一氧化碳浓度超过职业接触限值外，其他化学毒物各工作场所及工种的职业病危害因素检测结果均符合《工作场所有害因素职业接触限值》（GBZ2.1-2019）的有关要求。
对正常运行的接触粉尘的20个作业岗位及相应的工作场所进行了相应粉尘接触浓度检测，铸造车间砂处理作业岗位、制芯作业岗位时间加权平均浓度超过职业接触限值，其他作业岗位各工作地点及工种的粉尘浓度均符合《工作场所有害因素职业接触限值》（GBZ2.1-2019）的有关要求。
对正常运行的接触噪声的31个工种进行了个体噪声强度的测定，并对相应的31个噪声作业点进行了测定，其中，冲压车间冲压班长、冲压工、物流部剪板库伺服剪板工、物流部剪板库纵横剪板工、清理车间抛丸工、磨毛刺操作工、热压车间抛光喷砂工每周40小时的等效连续声级超过接触限值，超标原因为超标工种所处工作场所设备噪声较大、现场停留时间较长有关。
对本厂区5个作业岗位的高温进行了检测，检测结果均符合高温职业接触限值的要求。
建议：
（1）工程措施：根据检测结果，铸造车间浇铸作业过程一氧化碳检测结果超过职业接触限值，铸造浇铸工位应设置适宜的通风收尘排毒装置；铸造车间砂处理工、制芯工矽尘超过职业接触限值，原砂加料过程粉尘浓度较高，应根据工艺要求，选用适宜的加料方式（如加料采用负压方式或机械加料等），降低矽尘浓度，达到职业接触限值要求；制芯作业岗位应设置适应的通风、收尘装置，降低矽尘浓度，达到职业接触限值要求。
（2）个人使用的职业病防护用品：根据本厂区噪声检测结果，部分作业人员存在接触噪声强度超标的情况，因此，应完善个体的防护用品管理措施，加强个人佩戴耳罩、耳塞的培训与现场监督，减少工人接触噪声较高设备的时间。

（3）应急救援：铸造车间浇铸工位应设置一氧化碳报警装置，如不方便设置固定式一氧化碳报警装置，作业人员应配备便携式一氧化碳报警仪。
（4）适当调整夏季高温作业劳动和休息时间，减轻劳动强度；采取勤倒班的方式，缩短一次连续作业时间，加强工作中的轮换休息；应保证足够的合乎卫生要求的饮用水、饮料、茶及各种汤类等，有效地防暑降温，避免发生中暑事件；为高温岗位的员工发放防暑药品，如：清凉油、风油精、藿香正气液等。
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