山东省职业卫生与职业病防治研究院
职业病危害现状评价工作公示信息表
	项目名称
	济南金麒麟刹车系统有限公司职业病危害现状评价

	项目地址
	济南市济阳区

	用人单位职业卫生管理联系人
	李振军
	联系电话
	15315346567

	项目负责人
	门金龙
	联系电话
	0531-82919644

	项目组主要成员
	姓名
	技术职务
	资质证书号

	
	门金龙
	副主任技师
	A01(P)12200275

	
	张海东
	副研究员
	A01(P)12200254

	
	曲  伟
	助理研究员
	A01(P)12200260

	
	邹  薇
	主任技师
	A01(J)12200145

	项目主要内容：
济南金麒麟刹车系统有限公司是山东金麒麟股份有限公司投资的全资子公司，成立于2008年，位于济南市济北开发区安顺街6号，占地面积（ 357779.6 ）m2，总建筑面积（ 132336.01 ）m2，办公面积（ 7200）m2、车间面积（ 106711.89 ）m2。属于汽车制造业，设计产品年产量：刹车片1000万套，刹车盘400万件。

	职业病危害因素检测和防护设施设置情况：
    职业病危害因素检测：
济南金麒麟刹车系统有限公司工作场所存在的职业病危害因素：石墨粉尘、矽尘、煤尘、其他粉尘、砂轮磨尘、丁酮、苯酚、甲醇、三乙胺、二苯基甲烷二异氰酸酯、二甲苯、一氧化碳、氮氧化物、二氧化硫、盐酸、高温、噪声。
本次职业病危害现状评价共检测丁酮、苯酚、甲醇、三乙胺、二苯基甲烷二异氰酸酯、二甲苯、一氧化碳、氮氧化物、二氧化硫、盐酸10种化学毒物，除甲醇、一氧化碳定点短时间检测结果超过职业接触限值及计算的工种一氧化碳时间加权平均浓度超过职业接触限值外，其他化学毒物各工作地点及工种的职业病危害因素检测结果均符合《工作场所有害因素职业接触限值》（GBZ2.1-2019）的有关要求。
对20个作业岗位及相应的工作场所进行了相应粉尘接触浓度检测，除铸造车间砂处理、清理作业岗位时间加权平均浓及定点短时间接触浓度超过职业接触限值外，其他作业岗位各工作地点及工种的粉尘浓度均符合《工作场所有害因素职业接触限值》（GBZ2.1-2019）的有关要求。
对34个噪声点进行了测定，并对接触噪声的34个工种进行了个体噪声强度的测定。其中，磨削工、喷砂工、冲压分厂的冲压工、抛丸工、涂钢背胶操作工、串钢背工等17个工种的周40小时的等效连续声级超过接触限值，铸造熔炼操作工、砂处理工、造型工的班8小时的等效连续声级超过接触限值，超标原因为超标工种所处工作场所噪声较大、现场停留时间较长有关。
对厂区工作场所的高温进行了检测，检测结果均符合高温职业接触限值的要求。
职业病危害防护设施设置：
济南金麒麟刹车系统有限公司制定有《职业病防护设施维护检修制度》，对职业病防护设施的维护检修进行了规定，将职业病防护设施纳入正常设备管理，定期维护、保养和检修。并建立职业病防护设施档案和管理台帐，明确防护设施的各级管理责任人，确保职业病危害防护设施的正常运行。现场调查各作业场所的职业病危害防护设施处于正常运行状态。


	评价结论及措施建议：
评价结论：
项目

判断

存在问题简要说明

1.总体布局

符合

—

2.设备布局

基本符合

冲压清理车间抛丸作业区域与涂钢背胶作业区域间隔距离较近。
3.建筑卫生学

基本符合

部分照度数值达不到相关要求。

4.职业病危害因素

基本符合

部分岗位噪声超标。

5.职业病防护设施

基本符合

铸造车间浇铸工位、砂芯涂料工位没有相应的职业病防护设施。
6.应急救援设施

基本符合

铸造车间浇铸工位、砂芯涂料工位没有设置相应的报警装置。
7.职业健康监护

基本符合

增加接触一氧化碳、甲醇人员的查体项目。
8.个人防护用品

符合

—

9.辅助用室

符合

—

10.职业卫生管理组织机构

符合

—

11.职业卫生管理制度

基本符合

职业卫生档案不完善。

12.职业病危害告知

基本符合

办公区没有设置公告栏，现场警示标识、告知牌尺寸不符合GBZ158规定，部分位置设置不全。
13.职业卫生培训

基本符合

缺少反馈总结及培训图片等资料。
14.职业病危害项目申报

符合

—

15.既往职业卫生评价建议落实情况

基本符合

职业卫生档案进一步完善，个别照度不达标。

措施建议：
1职业卫生管理措施：
按照《职业卫生档案管理规范》逐步完善职业卫生管理档案内容，补充应急救援演练记录、演练效果评价及演练照片等资料，补充职业卫生培训反馈总结及宣传图片等纸质资料，每年度要进行职业卫生培训工作总结，并存入教育培训档案。
2工程措施：
铸造车间浇铸作业过程一氧化碳检测结果超过职业接触限值，铸造车间砂芯涂料作业过程中甲醇定点短时间检测结果超过 职业接触限值，铸造浇铸工位、应设置适宜的通风收尘排毒装置；砂芯涂料工位应设置适宜的通风排毒装置，将相关有害物浓度降低到职业接触限值一下。铸造车间砂处理工、造型清理车间清理工矽尘超过职业接触限值，原砂加料过程粉尘浓度较高，应根据工艺要求，选用适宜的加料方式（如加料采用负压方式或机械加料等），降低矽尘浓度，达到职业接触限值要求。造型清理车间清理作业工位，应设置适应的通风、收尘装置，降低矽尘浓度，达到职业接触限值要求                
3应急救援：
应制定一氧化碳、甲醇应急救援专项预案，并进行演练；铸造车间浇铸工位应设置一氧化碳报警装置，如不方便设置固定式一氧化碳报警装置，作业人员应配备便携式一氧化碳报警仪。
化学品仓库设置轴流风机，风机开关设置在室外，进入仓库前，应先通风后在进入仓库。
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